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XA/300LR 
MONTA ZNI INSTRUKCE 

 

Napa jecı a r ıdıcı jednotka XA/300LR  

Komunikuje po sbe rnici ECHELON, umoz n uje vytva ret standardnı 
a blokovŘ instalace v systŘmu 300. 
Zprostredkova va  komunikaci mezi vstupnımi panely, 
uz ivatelskymi stanicemi a recepcı. 
Rıdı ovla da nı systŘmu (vybe r vstupnıch panelu, ovla da nı 
dvernıho otvırace, prıdavnŘ funkce, vola nı na recepci) a rovne z  
stav obsazenı systŘmu. 
Jednotka komunikuje s blokovymi a hlavnımi (Main) vstupnımi 
panely po datovŘ sbe rnici prostrednictvım protokolu LON TALK. 
Komunikace s uz ivatelskymi stanicemi probıha  pomocı protokolu 
technologie X2 BPT. 
Pripojovacı vedenı ke vstupnım panelum tvorı 3 kroucenŘ pa ry 
a napa jecı vodice; sme rem k uz ivatelskym stanicım se prena s ejı 
vs echny signa ly po jedinŘm kroucenŘm pa ru prıpadne  doplnenŘm 
o napa jecı vodice. 
Jednotka je opatrena CNV konektorem pro pripojenı video 
modula toru XAV/300 a CNS konektorem pro pripojenı selektoru 
ICB/300. 
SystŘm lze programovat dvema zpusoby: 

• Standardnı mo d (instalace s jednım napa jecem XA/300LR) 
prostrednictvım instalovanŘ jednotky XA/300LR. 
• Rozsıreny mo d (instalace s vıce napa jeci XA/300LR, 
recepcnımi óstrednami nebo, ma -li byt modifikova na standardnı 
konfigurace) prostrednictvım PC a sady PCS/300 nebo pomocı 
programa toru MPP/300LR. 
Konfigurace a programova nı ve standardnım modu s tova rnım 
nastavenım 

Konfigurace systemu 
1. -  Maxima lnı pocet XA/300LR:1. 
2. -  Maxima lnı pocet bloku X2: 64. 
3. -  Maxima lnı pocet vstupnıch panelu bloku X2: 4. 
4. -  Maxima lnı pocet vstupnıch panelu 300: (19 s IPD/300LR). 
5. -  Maxima lnı pocet IPD/300LR: 1. 
6. -  Max. pocet prımo pripojenych ócastnıku k XA/300LR: 100 
(0, pokud se jedna  o systŘm s bloky X2). 
7. -  Maxima lnı pocet ócastnıku v bloku X2: 100 (99 s óstrednou 
IPD/300LR). 
8. -  Maxima lnı pocet óstreden IPD/300LR: 1. 

Tova rnı nastavenı 
1. -  Doba aktivace systŘmu: vola nı 30 s, konverzace 60 s. 
2. -  Doba aktivace zamku: 
-  tlacıtkovŘ panely 300 (s ICP/300LR): 1, 4, 8 a 16 s, 
-  digita lnı panely HAC/300LR: 1 az  255 s, 
-  panely X2: 1 az  15 s.  
3. -  Ovla da nı AUX1 a zamku: pokud je ócastnık vola n. 
4. -  Vlastnı pripojenı a prepına nı pouze mezi panely X2. 
5. -  Prvnı tlacıtko na vs ech panelech 300 a X2 nakonfigurova no 
automaticky jako vola nı na recepci. 

Moznosti systemu v rozsırenem programovacım mo du 
V tomto rez imu mohou byt moz nosti systŘmu rozs ıreny o sloz itŘ, 
za kaznicky orientovanŘ konfigurace, prıklad viz da le: 
-  Rozs ırenı poctu vstupnıch panelu a uz ivatelu na blok, 
-  za kaznickŘ nastavenı doby aktivace a konverzacnı doby, 
-  programova nı vs ech vnitrnıch jednotek pomocı 
programa toru nebo PC (v tomto prıpade  je nezbytnŘ zapsat ID 
prıstroju do tabulek doda vanych spolu s programovacımi 
zarızenımi), 
-  textovŘ pojmenova nı vstupnıch panelu a uz ivatelu. 

Standardnı programova nı 
Programova nı struktury systŘmu pride lenım jedinecnych ID kodu 
vs em LON zarızenım (napr. ICP/LR, HAC/300LR, IPD/300LR) a 
zarızenım X2 (napr. telefonum, blokovym panelum X2 jako 
HEV/301, HEC/301 atd.). 
Programova nı se de lı na dve  ca sti: 
-  programova nı vnitrnıch jednotek (telefonu, videotelefonu), 
-  programova nı vstupnıch panelu a prıslus enstvı. 

Vstup a ukoncenı standardnıho programova nı 
Pro vstup do programovacıho rez imu je nutno stisknou tlacıtko 
SERVICE. 
Postupujte na sledovne : 
1. -  Programova nı vnitrnıch jednotek 
Podrz te stisknutŘ tlacıtko SERVICE min. 3 s (z luta LED blika 
v pravidelnem intervalu). 
2. -  Programova nı vstupnıch panelu 
Stiskne te tlacıtko znovu po dals ı 3 s (z luta LED zu stane trvale 
svıtit). 
3. -  Ukoncenı programovacıho rez imu a automatickŘ 
programova nı IPD/300LR a IOD/300LR jednotek, pokud jsou 
instalova ny. 
Stiskne te tlacıtko SERVICE na cca 1 s (z luta LED zhasne). 
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Programova nı 
Pripojte napa jecı nape tı XA/300LR a postupujte na sledovne . 
UPOZORNE NI. Pokud je instalovano vıce vstupnıch panelu  
300 (ICP/LR, HAC/300LR) nebo, pokud se jedna o blokovy  
syste m s X2 blokovymi panely, zacnúte programovanı jimi. 
Pokud syste m obsahuje řstrednu IPD/300LR nebo rele ovy  
modul IOD/300LR, budou naprogramovany automaticky pri 
ukoncenı programovacıho rezimu. 
1. -  Programova nı vnitrnıch jednotek 
1.1. - Vstupte do rez imu programova nı telefonu (blika  z luta  LED). 
1.2. - Zdvihne te slucha tko programovanŘho telefonu. 
1.3. - Stiskne te soucasne  tlacıtka  a  na telefonu min. na 1 s;  
jednotka nynı komunikuje se vstupnım panelem (pri vıce 
panelech je to panel c .1). 
1.4. - Stiskne te odpovıdajıcı tlacıtko urcenŘ k vola nı 
programovanŘ stanice na vstupnım panelu nebo IPD/300LR, 
pokud je instalova na; 
stanice vyda ton jako potvrzenı programovanı. 
1.5. - Opakujte body 1.2 az  1.4 pro vs echny telefony. 
1.6. - Opusďte programovacı mod. 
Poznamka: Mu z ete zmýnit vychozı vstupnı panel pro 
programovanı „c astnickych stanic vybýrem libovolneho vstupnıho 
panelu S-300 nebo IPD/300LR, pokud je pouz ita, viz 5. š Zmúna 
vy chozıho programovacıho zarızenı. 
2. -  Programova nı panelu  300, X2 blokovych panelu  Master 
Krome  urcenı poradı prepına nı vstupnıch panelu, umoz n uje 
programova nı nastavit typ vstupnıho panelu 300 (s nebo bez 
kamery), trva nı aktivace cıvky zamku a pocet X2 bloku v systŘmu. 
Postupujte na sledovne : 
2.1. - Vstupte do programovacıho modu vstupnıch panelu (z luta  
LED trvale svıtı). 

Vstupnı panely 300 (ICP/300LR nebo HAC/300LR) ě obr. 3 
V programovacım rez imu svıtı na panelu signalizace “obsazenoČ, 
pokud je instalovana, nebo, na digitalnım panelu, je zobrazena 
zprava SETUP MODE. 
2.2. - Programova nı vstupnıho panelu a doby aktivace zamku. 
• Programova nı panelu s kamerou, doba aktivace zamku 1 s. 
− Stiskne te vyzva ne cı tlacıtko c. 1. 
Poc kejte na akusticke potvrzenı: 2 pıpnutı. 
• Programova nı panelu bez kamery,  aktivace zamku 1 s. 
− Stiskne te vyzva ne cı tlacıtko c. 1. 
Poc kejte na akusticke potvrzenı: 2 pıpnutı. 
− Stiskne te vyzva ne cı tlacıtko c. 1 znovu 
Poc kejte na akusticke potvrzenı: 1 pıpnutı. 
Poznamka: Pokud chcete zmýnit dobu aktivace zamku z 1 na 2, 4 
nebo 16 s, provadýjte uvedeny postup 2.2 nebo 2.3 s pouz itım 
vyzvanýcıho tlac ıtka 2, 3, resp. 4. 
2.3. - Opakujte postup uvedeny v 2.2 pro zbyvajıcı vstupnı panely 
(v poradı, ve kterŘm je chcete prepınat). 
Jakmile procedura skonc ı, indikator “obsazenoČ zhasne nebo 
zprava SETUP MODE na displeji zmizı. 

Blokove panely X2 Master (HEV/301, HEC/301, AZV/304, atd.) 
ě obr. 3. 
UPOZORNE NI. Programovany mohou by t pouze panely X2 ve 
verzi 3.0 nebo vys s ı.  
2.4. - Pro nastavenı Master panelu X2 je nutno provŘst dve  
na sledujıcı procedury: 
A ě Identifikaci blokoveho panelu. 
B ě Nastavenı poctu vyzva nŘnı v bloku. 
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A ě Identifikace blokoveho panelu 
1. -  Vyjme te a ope t osa„te propojku SW2 (mod programova nı 
stanic) pouze na prvnım Master panelu (tom, ktery je pripojen 
k XA/300LR, obr. 3) prvnıho bloku X2 a vyckejte na potvrzenı, 
potvrzenı je provedeno dvojitym akustickym signalem a aktivacı 
prıkazu pro ovladanı zamku. 

B ě Definice poctu vyzva nŘnı v bloku. 
Toto programova nı se prova dı ope t z blokovŘho Master panelu 
na sledovne : 
1. -  Nastavte pocet tlacıtek pouz itych na audio/video panelu (0, 
1, 2, 3, 4): 
-  stiskne te poslednı pouz itŘ tlacıtko na audio/video panelu 
(obr. 4), pokud tam nenı z a dnŘ nainstalovanŘ, stiskne te 1. tlacıtko 
na prıdavnŘm panelu (obr. 4). 
2. -  Nastavte celkovy pocet pouz itych tlacıtek v bloku: 
-  stiskne te poslednı pouz itŘ tlacıtko. 

 
2.5. - Opakujte postup uvedeny v bode  2.4 pro vs echny X2 Mater 
panely ostatnıch bloku. Programova nı Slave panelu pripojenych 
ve stejnŘm bloku musı prova deno az  potom (viz odstavec 
“Programova nı X2 panelu SlaveÍ)  
2.6. - Opusďte programovacı mod. 

Pr ıklady nastavenı poctu vyzva nŘcıch tlacıtek 
PRIKLAD 1 ° X2 blok s panelem Targha audio se 3 tlacıtky bez 
prıdavnŘho tlacıtkovŘho panelu (obr. 5). 

 
1. -  Stisknutım tlacıtka c. 3 (pozice 1A) nastavıte pocet 
pouz itych tlacıtek (3) na panelu audio/video. 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
2. -  Pro nastavenı celkovŘho poctu tlacıtek v bloku (3), stiskne te 
stejnŘ tlacıtko znovu. 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
PRIKLAD 2 ° X2 blok s panelem Targha audio s 10 tlacıtky 
s prıdavnym tlacıtkovym panelem (obr. 6). 

 
1. -  Stisknutım tlacıtka c. 4 (pozice 1B) nastavıte pocet 
pouz itych tlacıtek (4) na panelu audio/video. 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
2. -  Pro nastavenı celkovŘho poctu tlacıtek v bloku (10), 
stiskne te tlacıtko c. 10 (pozice 2B). 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
PRIKLAD 3 ° X2 blok s panelem Targha video s 12 tlacıtky 
s prıdavnymi tlacıtkovymi panely (obr. 7). 

 
1. -  Stisknutım tlacıtka c. 1 (pozice 1C) nastavıte pocet 
pouz itych tlacıtek (0) na panelu audio/video. 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
2. -  Pro nastavenı celkovŘho poctu tlacıtek v bloku (12), 
stiskne te tlacıtko c. 12 (pozice 2C). 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
PRIKLAD 4 ° X2 blok s panelem s AZ/304 nebo AZV/304 se 2 
tlacıtky bez prıdavnŘho tlacıtkovŘho panelu (obr. 8). 

 
1. -  Stisknutım tlacıtka c. 2 (pozice 1D) nastavıte pocet 
pouz itych tlacıtek (2) na panelu audio/video. 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
2. -  Pro nastavenı celkovŘho poctu tlacıtek v bloku (2), stiskne te 
stejnŘ tlacıtko znovu. 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
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PRIKLAD 5 ° X2 blok s panelem s AZ/304 nebo AZV/304 s 10 
tlacıtky a prıdavnym tlacıtkovym panelem s VZS/308C (obr. 9). 
1. -  Stisknutım tlacıtka c. 4 (pozice 1E) nastavıte pocet 
pouz itych tlacıtek (4) na panelu audio/video. 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
2. -  Pro nastavenı celkovŘho poctu tlacıtek v bloku (10), 
stiskne te tlacıtko c. 10 (pozice 2E). 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
UPOZORNE NI: Pokud je v syste mu instalovana řstredna 
IPD/300LR, je prvnı tlacıtko vzdy vyhrazeno pro volanı 
recepce. 
PRIKLAD 6 ° X2 blok s digita lnım panelem Targha video pro 20 
uz ivatelu (obr. 10). 

 
1. -  Stiskne te tlacıtka 4 a  (pokud je instalova na IPD/300LR, 
tak 3 a ). 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
2. -  Stiskne te C pro vymaza nı zobrazenŘho cısla. 
3. -  Zadejte 20 a stiskne te  pro nastavenı celkovŘho poctu 
uz ivatelu v bloku (20). 
Cekejte na akusticke potvrzenı (*). 
(*) Typ akustickeho potvrzenı sestava z vyzvanýcıho signalu 
a dvojiteho pıpnutı doprovazeneho prıkazem k aktivaci zamku. 
3. -  Ukoncenı programova nı a automaticke naprogramova nı 
IPD/300LR a IOD/300LR, pokud jsou instalova ny. 
Pokud je v systŘmu instalova na óstredna IPD/300LR nebo 
relŘovy modul IOD/300LR, budou automaticky detekova ny pri 
ukoncenı programovacıho rez imu (po programova nı stanic nebo 
vstupnıch panelu). 
V instalacıch bez vstupnıch panelu 300 nebo X2, je pro 
naprogramova nı IPD/300LR nutno zaha jit a ukoncit programovacı 
rez im.  
Pro potvrzenı ukoncenı automatickŘho naprogramova nı se vz dy, 
pri ukoncova nı programovacıho rez imu, se rozsvıtı z luta  LED na 
dobu cca 1 s. 
Zhasnutı z lute LED signalizuje skonc enı programovacıho rez imu. 
4. -  Programova nı X2 vstupnıch panelu  Slave 
Tato procedura musı byt provedena az  po ukonc enı 
programovanı jednotek uvedenem v bodý 2. 
4.1. - Zacne te s blokovymi panely Master 
4.2. - Vyjme te propojku SW2 z blokovŘho panelu X2 Master (z 
toho, ktery je pripojen k napa jeci XA/300LR). 
4.3. - Vyckejte akustickŘho potvrzenı. 
Pocet pıpnutı odpovıda  celkovŘmu poctu vstupnıch panelu X2 
instalovanych v bloku (akustickŘ potvrzenı operace muz e trvat 
3-15 s). 
4.4. - Propojku SW1 osa„te zpe t. 

5. -  ZmŘna vychozıho programovacıho zar ızenı. 
Zarızenı pro programova nı ócastnickych stanic muz e byt 
zmeneno pred vstupem do programovacıho rez imu stanic. 
UPOZORNE NI: Programovacı zarızenı mu ze by t zmúnúno 
jakmile jsou naprogramovany vstupnı panely (kapitola 2) 
a/nebo řstredna IPD/300LR (kapitola 3). 
Postupujte na sledovne : 
5.1. - Vstupte do rez imu programova nı ócastnickych stanic. 
− Ze vstupnıho panelu 300, ze kterŘho budete programovat, 
zazvon te na libovolnou ócastnickou stanici (zaznı potvrzovacı 
ton). 
− Pokud chcete mısto panelu pouz ıt óstrednu IPD/300LR, 
prove„te libovolnŘ vola nı (napr. 1 + ), potom stiskne te kla vesu F1 
(zaznı potvrzovacı ton). 
5.2. - Zahajte programova nı stanic z bodu 1.2. 
UPOZORNE NI: Programovanı selektoru VSE/300, pokud je 
instalovan, musı by t provedeno az po prirazenı vyzvanúnı ze 
vstupnıch panelu . 
Poznamka: Jakmile je napajec jednou naprogramovan 
pomocı PCS/300LR nebo MPP/300LR, nenı standardnı 
programovanı ze vstupnıch panelu  nadale dostupne . 
Zpútne  uvedenı do tovarnıho nastavenı je popsano 
v souvisejıcıch kapitolach. 
6. -  Obnovenı tova rnıho nastavenı 
6.1. - Vstupte do rez imu programova nı ócastnickych stanic; 
LED blika . 
6.2. - Stiskne te tlacıtko SERVICE.po dobu min. 15 s; 
LED zhasne. 
7. -  Autotest 
Tato funkce muz e byt pouz ita pro provedenı testu na jiz  
instalovanŘm zarızenı, muz ete vyzkous et spra vnŘ propojenı 
audio i video kana lu a ove rit cinnost LON zarızenı (vstupnıch 
panelu, óstreden apod.). 
7.1. - Pro vstup do rez imu autotestu, stiskne te tlacıtko SERVICE  
asi na 1 s dvakra t za sebou (mezi prvnım a druhym stisknutım 
nesmı uplynout vıce nez  3 s). 
Provedenı operace signalizuje rozsvýcovanı LED po 
prodlouz enou periodu a jejı kratke zhasınanı.  
7.2. - Pro opus tenı rez imu autotestu stiskne te rychle tlacıtko 
SERVICE; 
LED zhasne. 
Pro podrobne js ı informace, tykajıcı se tŘto funkce, kontaktujte 
techniky zastoupenı E.J.C. C R. 

Funkce zlute LED 
− LED blika  v pravidelnŘm intervalu: mod programova nı 
stanic. 
− Svit LED je prerus ova n kra tkym zhasına nım: mod autotestu. 
− LED svıtı trvale: mod programova nı vstupnıch panelu nebo 
porucha. 
− LED zhasnuta: norma lnı provoz. 

Poruchy zpu sobene nespra vnym naprogramova nım nebo 
instalacı. 
1. -  Zkresleny obraz nebo maly kontrast: 
− nenaprogramovany vstupnı panel, 
− prehozena  polarita videosigna lu, 
− nespra vna  pozice propojky v HAV/200 (pozice T). 
2. -  ProblŘmy audio (pıska nı, nızka  hlasitost) 
− nenaprogramovany vstupnı panel 
− jeden z vodicu audio pa ru nenı pripojen 
− nenastavena  óroven  hlasitosti ve vstupnım panelu. 
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Funkce jednotlivych svorek, obr.1 
Svorkovnice A 

 napa jenı 230VAC, 50Hz 
Svorkovnice B 

 datova  linka LON 

 napa jenı vstupnıho panelu 18VDC 

 linka audio 
Svorkovnice C

 

 systŘmova  linka audio
 

 centra lnı napa jenı stanic 18VDC 

Propojka SW2 (obr. 1) 
Ve ts inou osazena, pro zvys enı citlivosti stanic na datovŘ lince X2. 

Za suvka RJ45 (obr. 1) 
Pouz ıva  se pro pripojenı programovacıch zarızenı (IPC/300LR 
nebo MPP/300LR). 

Technicke parametry 
• Napa jecı nape tı: 230 VAC. 50/60 Hz, elektronicka  ochrana 
proti zkratu a pretız enı. 
• Prıkon: 80 VA. 
• Ztra tovy vykon: max. 6W (nutno zajistit dostatecnŘ ve tra nı). 
• Napa jecı nape tı pro panely, resp. videotelefony 
a prıslus enstvı: 18 VDC 2 A (prechodne  2,5 A). 
• Napa jenı telefonu: 18 VDC. 
• XA/300LR muz e sama napa jet: 
− Analogovy nebo digita lnı vstupnı panel s kamerou, 
− 1 aktivnı monitor a 63 v klidovŘm stavu, 
− 5 zesilovacu XDV/300A. 
nebo 
− 2 vstupnı panely s kamerou, 
− 5 zesilovacu XDV/300A. 
• Pocet uz ivatelu pripojitelnych na X2 linku (B): 
− 100 videotelefonu 
− 200 telefonu 
• Pocet soucasne  aktivovanych stanic: 3 (8, z toho min. 6 se 
snız enou órovnı vyzva nenı). Snız enı órovne  se provede vyjmutım 
propojky SW1 v telefonu. 
• Rozsah pracovnı teploty: od 0÷C do + 35÷C. 
• Rozme ry: 12 DIN nızky profil, obr. 2. 
Bez krytu svorkovnic muz e byt instalova n do rozvade cu s DIN 
lis tami (EN 50022), rozme ry viz obr.2A. 
Rovne z  muz e byt instalova n na ze„ pomocı dodanŘ DIN lis ty 
s pouz itım krytek svorkovnic, rozme ry viz obr. 2B. 

Likvidace 
Neznecis ďujte z ivotnı prostredı balıcım materia lem: ujiste te se, z e 
je likvidova n podle pravidel platnych v zemi, kde je vyrobek 
pouz ıva n. 
Pokud zarızenı dosa hne konce svŘ z ivotnosti, ujiste te se, z e nenı 
vyhozeno volne  do prırody. 
Prıstroj musı byt zlikvidova n v souladu s platnym prepisy 
s prednostnım vyuz itım recyklace. 
RecyklovatelnŘ souca sti jsou oznacenŘ prıslus nymi symboly 
a zkratkami pouz itych materia lu. 

PRIKLADY ZAPOJENI 

SystŘmy audio str. 6 � 11 
SystŘmy video str. 12 � 27 

 

 

 

 

Pru rez napa jecıch vodicu  

 
 

 
 
 
 
 
 
 

  Krouceny pa r (0,28 mm2) 

Vzda lenost Pru rez 

30 0,28  mm2 

30 ° 100 1  mm2 

100 ° 250 2,5  mm2 
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Obr. 11 (vlevo) BarevnŘ oznacenı  vodicu konektoru CN2 a 
CN3 pro pripojenı  interface HIA/300 k jednotkam 
instalovanym v panelech HPV/1 a HPC/1. 
UPOZORNE NI. Zapojenı zavisı na poctu tlacıtek 
instalovany ch v panelu. 
 
CN2     CN3 
A sve tle modra   C oranz ova  
B bıla     G z luta  
C oranz ova    R ruda  
G z luta  
H s eda  
N cerna  
R ruda  
S ruz ova  
V zelena  
 
 
 

 
Obr. 12, 13 - SchŘma zapojenı odchozıho tlacıtka (REX). 
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